
過熱水蒸気 

粘結剤の膨潤・糊化 

乾燥・固化 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

繰り返し生産が可能な穀物類・芋類から得られる澱粉や澱粉の分解物であるデキ

ストリン等を主成分とした粘結剤を耐火物の表面に均一に被覆したバインダー

コーテッド耐火物（ＢＣＲ）。これをキャビティーに充填後、過熱水蒸気を吹き

込み粘結剤の膨潤・糊化とそれに続く乾燥・固化を促進しエコ鋳型を得る新しい

造型法のＳＢＭプロセスにより、低環境負荷と環境改善を実現します。 

Ｓ Ｂ Ｍ プ ロ セ ス○R  

（Steam Blow Molding Process） 

潜熱（凝縮熱） 

→ 凝縮水 

顕熱＋型温 

 

流動性の高い BCR 

（ﾊﾞｲﾝﾀﾞｰｺｰﾃｯﾄﾞ耐火物） 

塗型処理を施すことで、焼き付き等を改善できる。

表面が安定した鋳型が得られます。 

寸法精度が良好で焼き付き

の少ない鋳物が得られます。 
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当該プロセスは、リグナイト株式会社のオリジナル特許を基に、経済産業省の平成 22 年度戦略的基

盤技術高度化支援事業（サポイン事業）で採択を受け、公立大学法人大阪市立大学と造型の一部

について研究を進めたものです。 
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