
ヘキサミンを使用しない粘結剤と粘結剤の
熱分解を誘発しない低温加熱、さらに水蒸
気の包含作用により極限までに臭気を抑え

た鋳型の造型が可能 

 

低い型温と均一硬化により、鋳型の寸法不
良・バリ発生・ガス欠陥を抑え、且つ過熱
水蒸気により迅速な鋳型の造型が可能 
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－過熱水蒸気を利用した鋳型新造型法－ －シェルモールド造型法（従来法）－ 

  

150～200℃の低い金型温度 300℃前後の高い金型温度 

型と水蒸気の均一加熱 型からの一方向加熱 
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リグナイトが得意とする、鋳

造用低臭気固形レゾール型

フェノール樹脂 

リグナイトのオリジナル特

許である、過熱水蒸気を利用

した鋳型新造型法 

二つのコンビネーションは、鋳

造分野で問題の環境・品質・造

型サイクルに革新的な改善を

可能にしました。 

 
 

  

 

←過熱水蒸気 

Ｈ Ｓ Ｂ プ ロ セ ス® 

（Super-Heated Steam Blow Molding Process） 

 


